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15. Д ополнительны е д а н н ы е _________________________________

16. З а к л ю ч е н и е ______________________________________________

П Р И Л О Ж Е Н И Е :

эскизы , материалы сследования, ф отосним ки и др.

С оставлен  в __________________ эк зем п л яр ах

Экз. № _______________  ________________
адресат

Комиссия в составе:

Председатель______________________________________________
должность подпись ф ., и., о.



1. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

1.1. М а ш и н а  для безогневой  резки  труб М РТ 219-820 с эл е к т р и ч е ­

ским приводом  п ред н азначен а  для резки  труб диам етром  219-820 мм 

л езв и й н ы м  реж ущ им  инструм ентом  с одн ов рем ен н ой  разделкой к р о ­

мок под сварку, для вы резки  деф ектн ы х  участков трубопроводов и 

л и н е й н о й  арматуры.
М аш ин а  эксплуатируется  в услвоиях ум еренного  клим ата к л и м а т и ­

ческое и п о л н ен и е  У, категория р азм ещ ен и я  1 по ГОСТ 15150-69.

Т аб лица 1

3122М.00 . 00 .000  ПС

3

Н а и м ен о в а н и е  параметра З н ачен и е

1. Частота вращ ения  реж ущ его инструмента,
53,6об /м ин .

2. Подача реж ущ его инструм ента,  м м /м и н . 37,6

3. Время реза трубы, м ин.,  не более 
(при толщ ине стенки  до 12 мм), 
диам етром , мм

219 20
377 32
425 36
530 45
720 61
820 69

4. Глубина резания  м аксим альная  
(за один проход), мм

а) ф а со н н о й  ф резой  135x25 12
б) отрезной  ф резой  140x25 16

5. Н есовпадение контура реза, мм, не более 2,0
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6. Т и п  привода  м аш и н ы эл ек тр и ч ес к и й
элек три ч еская  сеть 38 в± 10%
электродвигатель  во в зр ы в о за щ и щ е н н о м  
и сп о л н е н и и

А И М  Л80В4У2,5

50 гц

М ощ ность ,  КВТ 1,5

Ч исло  оборотов, о б /м и н . 1500

7. Габаритны е размеры  м аш и н ы ,  мм, не более

д л и н а 790
ш и р и н а 395
высота 310

8. Габаритные размеры пульта управления ,  мм, 
не более

дли н а 500
высота 1400

ш и р и н а 600

9. М аса м аш и н ы , кг, не более 95

1 0 . М асса пульта уп рав лен и я ,  кг, не более 35

1.2. Результаты контроля  параметров.

Т а б л и ц а  2

Дата Причина
контроля

Наработка 
с начала 
экспл уа­

тации

Результаты контроля Д олж ность,
фамилия,
подп ись ,

п р о в о д и в ­
шего

КОНТРОЛЬ

нагрузка
с х о ж д е ­
ние реза

температура
планетар­

ного
редуктора
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ПРИЛОЖЕНИЕ Ф
(о б яза те ль н о е )

«УТВЕРЖДАЮ »
Главный инженер

�� ��������������������������
подпись фамилия

« » 200 г

РЕКЛАМАЦИОННЫЙ АКТ № _____

от «____ » _____________________  200___ I

���� ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
условное наименование получателя и его почтовый, телеграфны й адрес

�� �� ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
наименование продукции, заводской номер

наименование поставщика (исполнителя работ)

дата поступления (дата подписания приемного акта)

����

4.

5 . ____________________________________________________________________________________
получателя, состояние тары, упаковки, наружной маркировки тары, дата вскрытия тары

6 ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
состяоние пломб, оттисков на них, маркировки мест (транспортны е и отправительские)

по документам и фактически

7  . _________________________________________________________________________________________________
количество, наименование и перечень предъявленной к проверке продукции

8. Дата обнаружения д е ф е к т а ______________________________________________________

дата и номер счета-фактуры, транспортной накладной и документа, 
удостоверяющ его качество продукции

дата прибытия и время выдачи груза, время доставки груза на склад получателя, 
условия хранения продукции на складе

9. Уведомление о вызове представителя поставщика:

выслано «_____ » _____________________  200__ г. за №

10. Описание д еф е к т а ______________________________________

11. Характер и причины возникновения дефекта

12. Продукция п о д л е ж и т _________________________
восстановлению  силами получателя поставщика, у получателя, у поставщике

13. Сведения об устранении д е ф е к т а ______________________________________ (заполняется
если деф ект устранен до  окончания состаления акта)

14. Причины составления одностроннего рекламационного акта



7. Планируется ли увеличение поставок наш ей п р о д у к ц и и ______________
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8. У довлетворяет ли Вас ас со р ти м ен т  вы пускаем ой  нам и продукции

9. Д о п о л н и тел ь н ая  и н ф о р м а ц и я  по Вашему усм отрению

10. П редставитель  Вашей о р г а н и за ц и и  для к онтактов  по всем во п р о ­
сам качества продук ц и и  и систем ы  у п рав лен и я  к а ч е с т в о м ____________

Код и телефон 

Факс

(п одпись) (ф ., и ., о .)

(должность)
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2. КОМПЛЕКТНОСТЬ

Т аб л и ц а  3

Обозначения
изделия

Н аим енование изделия Кол.
Заводской

номер
П р и м е ­
чание

3115М.00.00.000 М а ш и н а  М Р Т  219-820 
с ф резой  в сборе

2.1. С оставны е части м аш и н ы

Т аблица 3.1.

Обозначения
изделия Н аименование изделия Кол. Заводской

номер
Примечание

ПР 19 ,05-3180 Цепь роликовая L = 3 100 мм 2

С -П Р  19,05-3180 Звено соединительное 16 •

ГОСТ 1368-75

3 1 2 2 М .00.00.82 Клин 6 Поставляется

4 1 15М .24 .00.000 Направляющая 0  820 1 по
требованию
заказчика

РУСМ  
5 4 1 1 -2 6 7 7

Ящик управления наружной  
установки для реверсивного  
эл. двигателя 1=6А

1

КУ 93-B3 К нопочны й пост,
взры возащ ищ енны й
трехштифтовый

1

КГ 3x2 ,5 + 2 ,5мм2 Кабель с медными жилами,  
резиновой изоляцией,  
резиновой оболочкой, гибкий

70(50)
м

КПГ 3x1 + 1 мм2 Кабель управления с медными 
жилами, резиновой изоляци­
ей, резиновой оболочкой для 
гибкого соединения

50 м

П Щ -6
ГОСТ 9125-74

Провод гибкий медный 
многопроволочны й

5+2 м

Т М -6 Н аконечник кабельный для 
м ногопроволочного медного  
кабеля

12
шт.



2.2. За п ас н ы е  части, и н струм ен т ,  п р и сп о с о б л е н и е

3 1 2 2 М . 0 0. 00.000 ПС

6

О бозначение
изделия

Н аим енован ие  изделия Кол.
Заводской

ном ер
П ри м еч а­

ние

2 2 6 -4 3 8 М Фреза ф асонная конусная  
0  135x25

1

П о ст а в л я ­

1506.00.000 Фреза отрезная конусная  
0  140х25 /З х 4 0 °х 3 2 Н 7

1 ется
по т р е б о ­
ванию

312 2 М .25.00.000 К олесо с ж елобом 2 заказчика

3122М .21.00.000 Ш аблон 1

41 1 5 .1 9 .0 0 .0 0 0 Ключ торцовый 1

3122М .00.00.072 Ручка 4

2.3. Э к с п л у а тац и о н н а я  д о к у м ен та ц и я

О бозначение
изделия

Н аим енование изделия Кол. Заводской
номер

П р и м еч а ­
ние

3122М.00.00.000ПС Паспорт 1
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ПРИЛОЖЕНИЕ У
( о б я за те ль н о е )

АНКЕТА  
П О Т Р Е Б И Т Е Л Я  П Р О Д У К Ц И И

Наименование завода
Почтовый адрес: И Н Н
Тел. Р/счет
факс

К/счет
Директор Б И К

Код ОКОНХ  
Код ОКП О

Для улучшения качества, технических характеристик, модификации име-  
ющхся в ассортименте видов продукции, удовлетворения Ваших требований  
к выпускаемой нами продукции, просим Вас заполнить предлагаемую анкету 
и заранее БЛАГОДАРИМ Вас за ответ.

Название ф ирм ы ______________________________________________________

А дрес________________________________________________________________ _ _____________

Телеф он__________________________ Ф а к с___________________ t-mail___________________

Руководитель ф и р м ы ________________________________________________________________
1. Существует ли в Вашей организации документированная система качества 
приемки продукции и в каком о б ъ е м е _____________________________________ _______

2. Вид проводимого контроля поставляемой продукции

3. Вид проводимых испытаний, поставляемой продукции

4. На каких объектах используется наша продукция

5. В каких условиях эксплуатируется

6. Какие технические параметры требуют улучшения
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3. РЕСУРСЫ, СРОКИ СЛУЖБЫ И ХРАНЕНИЯ,
ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Ресурс изделия до п е р в о го ____________ среднего

ремонта

среднего, капитального  

500 часов
параметр , характеризую щ ий  наработку

в течение срока службы двух лет, в том числе срок  хранения 

18 м есяцев_________________________ лет ( г о д а ) ______________________

в кон сервац и и  (упаковке)  изготовителя

в складских  п ом ещ ен и я ,  на открыты х площ адках  и т. п.

М еж рем он тн ы й  р е с у р с ____________________ 500 ч а с о в ____________________
параметр , характеризую щ ий наработку

при среднем  рем онте(ах) в течение срока службы 4-х лет

У к азан н ы е  ресурсы сроки  службы и х ран ен и я  д ей стви тель н ы  при 
соб лю дении  потребителем  требований  действую щ ей  эк с п л у а т а ц и о н ­
ной док ум ен тац и и ..

Л и н и я  отреза при поставке на эк сп орт  

Гарантии изготовителя (поставщика)
Изготовитель гарантирует соответствие машины МРТ 219-820 «Волжанка» 
требованиям технических условий ТУ 4834-007-00139117-99 при соблюдении 
потребителем условий хранения, транспортирования, монтажа и эксплуатации. 
Гарантийный срок эксплуатации не более 12 месяцев со дня ввода в 
эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня отгрузки с предприятия, либо 
общая наработка равная 400 часов до истечения 12 месяцев.

Астана +7(7172)727-132 Волгоград (844)278-03-48 Воронеж (473)204-51-73 Екатеринбург (343)384-55-89 
Казань (843)206-01-48 Краснодар (861)203-40-90 Красноярск (391)204-63-61 Москва (495)268-04-70 

Нижний Новгород (831)429-08-12 Новосибирск (383)227-86-73 Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Самара (846)206-03-16 Санкт-Петербург (812)309-46-40 Саратов (845)249-38-78 Уфа (347)229-48-12 

Россия, Казахстан и другие страны ТС доставка в любой город
единый адрес для всех регионов: vkn@nt-rt.ru
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